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1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikagphtecznej (SST) g wymagania dotycce
wykonania i odbioru tynkow i okladzin wewtnznych w ramach zadania inwestycyjnego pn.:
Przebudowa ze zmiag sposobu wytkowania budynku bytej biblioteki przy

ul .Broniewskiego 11 w Boguszowie-Gorcach na Przedsle Publiczne w ramach zadania:
»LAdaptacja budynku byitej biblioteki przy ul. Bronie wskiego 11 w Boguszowie-Gorcach na
Przedszkole Publiczne”

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmdokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w ki
1.3 Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnii umazliwiajgce i magce na
celu wykonanie tynkow wewitrznych i oktadzin wewgtrznych obiektu, w tym:

- tynki wewrgtrzne cementowo-wapienne,

— suche tynki i oktadziny stropow z piyt gk,

- gtadzie gipsowe lub wapienne,

— okfadzinyscienne wewagtrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowzujagcymi odpowiednimi normami |
specyfikacy techniczig ST — 00.00.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosoiuaozna kada wode zdatna do picia.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetniavymagania obovgzujagcej normy przedmiotowe;.

Do spodnich warstw tynku nale stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien bydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prgeicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsawowe;.

Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinpdwykonywane mechanicznie.

Zapraw nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkiemzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢g@zie nizsza ni +5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnasiegago, ktére powinno tworzyednolita
I jednobarwna mas bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmaeych.

2.4. Gladz gipsowa lub wapienna

Produkt powinien by/zgodny z: PN B-30042:1997

2.5. Suche tynki

Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-84105:1997 oraz Aprobaty Technicznej
ITB AT-15-4637/2000

Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

Profile stalowe idczniki wg instrukcji producenta

3. SPRZT.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny dbyabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitrat
statecznéci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przysipieniem do wykonywania roboét tynkowych powinnyéhgakaiczone wszystkie
roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zemmane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz +5°C pod warunkienmze w cggu doby
nie nasipi spadek porizej 0°C.

W nizszych temperaturach rama wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczagych.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny iy w czasie wjzania i
twardnienia, tj. w gigu pierwszego tygodnia, zwidne wod.

5.2. Przygotowanie podiay

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nglewypelnid& zapraws spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢c z kurzu szczotkami oraz usyén
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiaifustych mana usugé¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampenzynow. Nadmiernie sucha
powierzchnie podiza naley zwilzy¢ wods.

W przypadku tynkéw ,starych” — istnigjych, naley:

- usumny¢ tynki odspojone, zmurszate, itp.,

- wykon& naprawe istniegcych tynkow (uzupetnienie ubytkow, uszkodye

- wykon& warstwe gruntupcs (szczepn),

- wykon& gfadzie.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien hy wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.
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Gtadz nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie #@ngch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach nacaych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

Wszystkie bruzdy, pgtzenia r@anych podtay i miejsca ,wraliwe” nalezy osiatkowé.

5.4. Wykonywanie gtadzi

Podiaze musi by stabilne, néne, rownomiernie chtonne, odpylone, wolne od wykwiti
zanieczyszcze nie zamarzgie.

W wypadku silnie chiogcych podiay takich jak tynki tradycyjne, zaleca¢sgruntowanie
powierzchni srodkiem na bazie zmodyfikowanychywic syntetycznych. Zabieg ten naje
wykona: na 24 godz. przed przypieniem do wygtadzania powierzchni.

Po przygotowaniu podia mazna przysipi¢ do nakladania gtadzi gipsowej. Gfadachga st
rownomiernie na cat powierzchng warstwy 2 - 3 mm, przy #gyciu stalowej pacy, silnie
dociskajc materiat do podta.

Kolejng czynndcig jest zebranie nadmiaru naniesionego materialu zog@wienie na
powierzchni niezbdnego minimum pozwalgtego na przykrycie kruszywa z pogéo
Wyréwnana w ten sposob powierzchnia powinné ghadka, pozbawionaladow pocagnigé
pag i wickszych nierowngci.

Kolejnym etapem jest natenie drugiej warstwy wykonanej z nowego zarobu.

Jezeli docelowo powierzchnia ma bynalowana, co oznaczae jaka¢ podiaza powinna b§
bardzo wysoka, to przed koem twardnienia zaprawy (jest to ok. 20 min od moimeataenia
drugiej warstwy) powierzchainalezy zrost wodg w postaci mgly, a naginie wygtadzt
uzywajagc stalowych pac blichéwek - "pior". Ostatni etapgiagdzania mge by wykonany take
poprzezcieranie papiererciernym o gstaosci 100 lub 120 po catkowitym stwardnieniu gtadzi.
5.5 Suche tynki.

Montaz rozpoczynamy od wyznaczenia poziomu sufitu seanach okalacych. Dokladne
wyznaczenie powierzchni sufitu podwieszanego reutop jego paniejszy wyghd. Do
wyznaczenia linii przenikania ptaszczyzny sufitu ganach okalacych najlepiej uay¢
niwelatora laserowego lub poziomicy wodnej tzw. Wyznaczeniu w rogach pomieszczenia
punktéw o tej samej wysokoi, rysuje st linie taczagce za pomag sznura z barwnikiem
proszkowym. Piyty gipsowo-kartonowe przykta s¢ do zmontowanej konstrukcji &ioej z
blach trapezowych , pierwsza warstwa poprzecznikielmnku przebiegu trapezow. Bctenia
ptyt z dlugaci musz by¢ przesungte w gsiednich pasach co najmniej o 50 cm. Wieszaki, na
ktorych wiesza si profile gtbwne mana podziekk na obrotowe i kotwowe oraz ze wegdill na
SposOb zawieszenia nag¢fmwe i noniuszowe. W wkszaci systemoOw dopuszczalna jest
dowolna¢ wyboru wieszaka. Rozstaw vekéw wynosi 15 cm ( wkity TN 35mm firmy Rigips-
lub réwnowane) w warstwie zewgirznej i 40 cm ( wikgty TN 25mm firmy Rigips-lub
rownowane) we wczeniejszych warstwach, przy ptytowaniu podwojnym. Roncowego
szpachlowania ptyt powinna by stosowana masa szpachlowa PRO-FIN wg aprobatyl5AT-
3844/99 ( lub rownowana).Uszczelnienie dylatacji poeaizy cz$cig stromy sufitu a jego
czescia poziomy wykona za pomog elastycznej masy PROoferowanej przez firgHilei ( lub
rownowang).

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plaapwy, naley kontrolowa jej marlk i
konsystencje w sposéb podany w obgrmigcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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6.2. Wykonanie robot.

Nalezy prowadzt¢ biezagca kontrok wykonywania poszczegolnych robét zgonie z wytyocany
podanymi w punkcie 5 specyfikacji.

6.3. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spetni@e wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostam odrzucone. Ji materialy nie spelnigce wymaga zostam wbudowane lub
zastosowane, to na polecenigyimiera Wykonawca wymieni je na vitawe, na wiasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazujwicksze odchylenia cech od okienych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny b§ ponownie wykonane przez Wykonawta jego koszt.

Na pisemne wygpienie Wykonawcy, laynier mae uzng wad za nie majcg zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakresedlkas¢ potrmcen za obniong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstaw ptatnasci jest cena skalkulowana przez Wykonawea poszczegolne sktadowe
elementy robo6t, a co za tym idzie za cdtaobot okr&glonych poprzez dokumentagi
projektow i specyfikacje wykonania i odbioru robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtaza
Odbior poditaa naley przeprowadz bezpdrednio przed przygpieniem do robét tynkowych.
Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2elieodbior podiaa
odbywa st po diuzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczycic i zmyE wods.
8.2. Odbidr tynkow i gtadzi.
Uksztaltowanie powierzchni, kragzie przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentadechniczg.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. illgtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na calej diugi
laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
— pionowego - nie wksze nt 2 mm na 1 m i ogolem nie wdej nz 4mm w
pomieszczeniu,
— poziomego - nie wksze nz 3 mm na 1 m i ogélem nie gdej nz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowynscigny, belki itp.).
Niedopuszczalnegnastpujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworow soli
przenikajcych z podtaa, pl&ni itp.,
— trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odpaezenigcherze wskutek
niedostatecznej przyczepiwotynku do podiaa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Tynki wewnretrzne.

Cena wykonania tynkow obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatow i spta,
— ustawienie i rozbiorkrusztowa,
— zamurowanie przebj
— przygotowanie podta,
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— umocowanie i zdjcie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- wykonanie tynkow,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtdmentow,
— reperacje tynkow po dziurach i hakach,
— 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2. Gladzie
Cena wykonania gtadzi obejmuje:
— dostarczenie materiatow i spta,
— przygotowanie podta,
- przygotowanie gtadzi,
— ustawienie i rozbiorkrusztowa,
- wykonanie gtadzi
— 0czyszczenie miejsca pracy.
9.3. Oktadziny z ptyt gk
Cena wykonania oktadzin z ptyt g-k obejmuije:
— przygotowanie podtia,
— dostarczenie materiatow i spta,
— wytrasowanie miejsc monia,
— przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do blacipé&zowych,
— przygotowanie zaprawy gipsowej i szpachlowaniegqh i stykow piyt zescianami i
stropami.
— zabezpieczenie spoinstag papierovd.
— szpachlowanie i cyklinowanie powierzchni,
— spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 | Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003| Kruszywa do zaprawy.




