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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót obejmujących montaż słupów stalowych  związanych z: Budową 

ścieżki przyrodniczo-edukacyjnej p.n.: „Leśne królestwo Dzikusia” 

 

1.2. Zakres stosowania ST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy 

przy:  Budowie ścieżki przyrodniczo-edukacyjnej p.n.: „Leśne królestwo Dzikusia” 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych         

z wykonywaniem i odbiorem robót związanych z wykonywaniem i odbiorem montażu słupów 

stalowych. 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

1.4.1. Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z definicjami podanymi w ST „Wymagania ogólne”. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

2. MATERIAŁY 
 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano                         

w ST 00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

 

2.2. Aprobata techniczna dla materiałów 
 

Każdy materiał do wykonania pionowego znaku drogowego, na który nie ma normy, musi 

posiadać aprobatę techniczną wydaną przez uprawnioną jednostkę. Znaki drogowe powinny 

mieć certyfikat bezpieczeństwa (znak „B”) nadany przez uprawniona jednostkę. 
 

2.3. Materiały stosowane do fundamentów 
 
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znaków mogą być wykonywane jako: 

- z betonu wykonywanego „na mokro”, 
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- z betonu zbrojonego, 

- inne rozwiązania zaakceptowane przez Inspektora. 

Klasa betonu powinna być zgodna z dokumentacją projektową. Beton powinien odpowiadać 
wymaganiom PN-B-06250. 

 

2.3.1. Cement 
Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim klasy 32,5, 

odpowiadający wymaganiom PN-B-19701. 

 

2.3.2. Kruszywo 
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06712. Zaleca się 
stosowanie kruszywa o marce nie niższej niż klasa betonu. 

 

2.3.3. Woda 
Woda do betonu powinna być odmiany „1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. 

 

2.4. Konstrukcje wsporcze 
 
2.4.1. Ogólna charakterystyka konstrukcji 
Konstrukcje wsporcze należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i SST. 

Konstrukcje wsporcze można wykonać z ocynkowanych dwuteownikow względnie innych 

kształtowników, zaakceptowanych przez Inspektora. 

 

2.4.2. Kształtowniki 
Kształtowniki powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia kształtownika 

powinna być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak: widoczne łuski, 

pęknięcia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez szlifowanie lub 

dłutowanie z tym, że obrobiona powierzchnia powinna mieć łagodne wycięcia i zaokrąglone 

brzegi, a grubość kształtownika nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną dolną odchyłkę 
wymiarową dla kształtownika. 

Kształtowniki powinny być obcięte prostopadle do osi wzdłużnej kształtownika. 

Powierzchnia końców kształtownika nie powinna wykazywać rzadzizn, rozwarstwień, 
pęknięć i śladów jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. 

 

2.5. Materiały do montażu 
 
Wszystkie ocynkowane łączniki metalowe przewidywane do mocowania między sobą 
elementów konstrukcji wsporczych znaków jak: śruby, listwy, wkręty, nakrętki, itp. powinny 

być czyste, gładkie, bez pęknięć, naderwań, rozwarstwień i wypukłych karbów. 

Łączniki mogą być dostarczane w pudełkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub 

paletach, w zależności od ich wielkości. 

 

2.6. Przechowywanie i składowanie materiałów 
 
Cement stosowany do wykonania fundamentów dla pionowych znaków drogowych powinien 

być przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08. 
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Kruszywo do betonu należy przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas. 

Prefabrykaty betonowe powinny być składowane na wyrównanym, utwardzonym                            

i odwodnionym podłożu. 

Prefabrykaty należy układać na podkładkach z zachowaniem prześwitu minimum 10 cm 

między podłożem a prefabrykatem. 

Kształtowniki powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od 

materiałów działających korodująco i w warunkach zabezpieczających przed uszkodzeniami. 

 

 

3.  SPRZĘT 
 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

 

3.2. Sprzęt do wykonywania robot 
 
-  koparki lub wiertnice. 

 

 

4.  TRANSPORT 
 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

 

4.2. Transport materiałów do pionowego oznakowania dróg 
 
Transport cementu powinien odbywać się zgodnie z BN-88/6731-08. 

Transport kruszywa powinien odbywać się zgodnie z PN-B-06712. 

Prefabrykaty betonowe – do zamocowania konstrukcji  wsporczych znaków, powinny być 
przewożone środkami transportowymi w warunkach zabezpieczających je przed 

uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatów na środkach transportu powinno być 
symetryczne. 

Transport konstrukcji wsporczych i sprzętu (uchwyty, śruby, nakrętki, itp.) powinien 

odbywać się środkami transportowymi w sposób uniemożliwiający ich przesuwanie się                  
w czasie transportu i uszkadzanie. 

 

 
5.   WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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5.2. Roboty przygotowawcze 
 
Przed przystąpieniem do robot należy wyznaczyć: 
- lokalizację elementu uszkodzonego, 

- poziom zamocowania elementu uszkodzonego 

Punkty stabilizujące miejsca ustawienia należy zabezpieczyć w taki sposób, aby w czasie 

trwania i odbioru robót istniała możliwość sprawdzenia lokalizacji znaków. 

Lokalizacja i wysokość zamocowania powinny być zgodne z dokumentacją projektową. 
 

 

5.3. Wykonanie wykopów i fundamentów dla konstrukcji wsporczych  
 
Sposób wykonania wykopu pod fundament powinien być dostosowany do głębokości 

wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzętu. Wymiary wykopu powinny być zgodne z 

dokumentacją projektową lub wskazaniami Inspektora. 

Wykopy fundamentowe powinny być wykonane w takim okresie, aby po ich zakończeniu 

można było przystąpić natychmiast do wykonania w nich robot fundamentowych. 

 

 

5.3.1. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego 
Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczej wykonywane z betonu „na mokro” lub z 

betonu zbrojonego należy wykonać zgodnie z PN-S-02205. 

Posadowienie fundamentów w wykopach otwartych bądź rozpartych należy wykonywać 
zgodnie z dokumentacją projektową, SST lub wskazaniami Inspektora. Wykopy należy 

zabezpieczyć przed napływem wód opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem 

umożliwiającym łatwy odpływ wody poza teren przylegający do wykopu. Dno wykopu 

powinno być wyrównane z dokładnością ± 2 cm. 

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt należy usunąć i miejsce wypełnić do 

spodu fundamentu betonem klasy B15. Płaszczyzny boczne fundamentów stykające się                   
z gruntem należy zabezpieczyć izolacją, np. emulsją kationową. Po wykonaniu fundamentu 

wykop należy zasypać warstwami grubości 20 cm z dokładnym zagęszczeniem gruntu. 

 

5.3.2. Poziom górnej granicy fundamentu 
Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej w fundamencie betonowym – pożądane jest, aby 

górna część fundamentu pokrywała się z powierzchnią pobocza, pasa dzielącego, itp. lub była 

nad tą powierzchnię wyniesiona nie więcej niż 0,05 m. 

 

5.5.4. Barwa konstrukcji wsporczej 
Konstrukcje wsporcze powinny mieć barwę szarą, neutralną z tym, że dopuszcza się barwę 
naturalną pokryć cynkowych. 

 

5.4. Połączenie ścianki z konstrukcją wsporczą 
 
Ścianka musi być zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposób uniemożliwiający jej 

przesunięcie lub obrót. 
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Materiał i sposób wykonania połączenia tarczy musi umożliwiać, przy użyciu odpowiednich 

narzędzi, odłączenie ścianki od tej konstrukcji przez cały okres użytkowania. 

Zaleca się stosowanie elementów złącznych o konstrukcji uniemożliwiającej lub znacznie 

utrudniającej ich rozłączenie przez osoby niepowołane. 

 

6.   KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

 

6.2. Badania materiałów do wykonania fundamentów betonowych 
 
Wykonawca powinien przeprowadzić badania materiałów do wykonania fundamentów 

betonowych „na mokro”. Uwzględniając nie skomplikowany charakter robót 

fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor może zwolnić go z potrzeby wykonania 

badań materiałów dla tych robót. 

 
6.3. Badania w czasie wykonywania robót 
 
6.3.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót 
 
Wszystkie materiały dostarczone na budowę z aprobatą techniczną lub z deklaracją zgodności 

wydaną przez producenta, powinny być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego 

wymiarów. 

Częstotliwość badań i ocena ich wyników powinna być zgodna z ustaleniami tablicy 1 

 

Tablica 1. Częstotliwość badań przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarów wyrobów 
dostarczonych przez producentów 
 
Lp. Rodzaj badania Liczba badań Opis badań Ocena wyników 

badań 
1. 2. 3. 4. 5. 

1. Sprawdzenie 

powierzchni 

Powierzchnię zbadać nie 

uzbrojonym okiem. Do ew. 

sprawdzenia głębokości wad 

użyć dostępnych narzędzi           

(np. liniałów z czujnikiem, 

suwmiarek, mikrometrów, itp.) 

 

2. Sprawdzenie 

wymiarów 

od 5 do 10 

badań z 

wybranych 

losowo 

elementów         

w każdej 

dostarczonej 

partii wyrobów 

liczącej do 

1000 

elementów. 

Przeprowadzić uniwersalnymi 

przyrządami pomiarowymi lub 

sprawdzianami (np. liniałami, 

przymiarami, itp.) 

 

 

 

 

 

Wyniki badań 
powinny być 
zgodne                  

z wymaganiami 

punktu 2. 
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W przypadkach budzących wątpliwości można zlecić uprawnionej jednostce zbadanie 

właściwości dostarczonych wyrobów i materiałów w zakresie wymagań podanych                        

w punkcie w. 

 

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 
W czasie wykonywania robót należy sprawdzać: 
- zgodność wykonania z dokumentacją projektową (lokalizacja, wymiary, wysokość 

zamocowania), 

- zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z punktem 5, 

- prawidłowość wykonania wykopów pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5, 

- poprawność wykonania fundamentów pod słupki zgodnie z punktem 5, 

- poprawność ustawienia słupków i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5. 

 

 

7.   OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót 
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 
 
Jednostki obmiarowe wg przedmiaru robot. 

 

 

8.   ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robot podano w ST.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 

Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 

dały wyniki pozytywne. 

 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
 

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje: 

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

- wykonanie fundamentów, 

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych, 



 

 

 

ST 11.00.00 Montaż słupów stalowych 9 

 

 

 

 

 

 

 

 9 

- przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej. 

 

 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
 10.1. Normy 

 
1.  PN-B-06250 Beton zwykły 

2.  PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania ogólne 

3.  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego 

4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności. 

5.  PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i określenia. 

6.  PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

7.  PN-E-06314 Elektryczne oprawy oświetlenia zewnętrznego. 

8.  PN-H-04651 Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności 

korozyjnej środowiska. 

9.  PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego zastosowania. 

10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciągnione i walcowane na zimno ogólnego 

przeznaczenia 

11. PN-H-82200 Cynk. 

12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości. Gatunki. 

13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania 

cieplnego. Gatunki. 

14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki. 

15. PN-H-84023-07 Stal określonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki. 

16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawęglania. Gatunki. 

17. PN-H-93010 Stal. Kształtowniki walcowane na gorąco. 

18. PN-H-93401 Stal walcowana. Kształtowniki równoramienne. 

19. PN-M-06515 Dźwignice. Ogólne zasady projektowania stalowych ustrojów nośnych. 

20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Złącza spawane w konstrukcjach spawanych. Podział                

i wymagania.  

21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali. 

22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 

Ogólne wymagania i badania. 

23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy 

wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych. 

24. BN-89/4131-03 Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na 

konstrukcjach stalowych i żeliwnych. Wymagania i badania. 

25. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Pręty i elektrody ze stopów stellitowych i pręty z żeliw 

wysokochromowych do napawania. 

26. BN-88/6731-0 Cement. Transport i przechowywanie. 

 


